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1 Цели и задачи изучения дисциплины

1.1 Цель преподавания дисциплины

Целью изучения дисциплины «Автоматизированные системы

управления технологическими процессами» является формирование у

студентов теоретических и практических знаний об общих принципах

построения и функционирования автоматизированных систем

управления технологическими процессами и умений, необходимых для

их эксплуатации.

1.2 Задачи изучения дисциплины

В результате изучения дисциплины студент должен:

- сформировать понятия и определения теории

автоматизированных систем;

- системно подходить к проектированию автоматизированных

систем, определять стадии и этапы проектирования;

- разбираться в структурной схемной проектной документации, а

также в функциональной схемной проектной документации, знать

порядок построения задания на автоматизацию технологического

процесса путем составления функциональных схем автоматизации

производственных процессов;

- приобрести навыки работы с автоматизированными системами

управления технологическими процессами.

1.3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине

(модулю), соотнесенных с планируемыми результатами освоения

образовательной программы

ОПК-5:способностью организовывать работу коллективов исполнителей,

принимать исполнительские решения в условиях спектра мнений, определять

порядок выполнения работ, организовывать в подразделении работы по

совершенствованию, модернизации, унификации выпускаемых изделий, и их

элементов, по разработке проектов стандартов и сертификатов, обеспечивать

адаптацию современных версий систем управления качеством к конкретным

условиям производства на основе международных стандартов

Знать порядок выполнения и организации работ в подразделенияхУровень 1

Уметь организовывать работу коллективов исполнителей, принимать

исполнительские решения в условиях спектра мнений, определять

порядок выполнения работ, организовывать в подразделении работы

по совершенствованию, модернизации, унификации выпускаемых

изделий, и их элементов, по разработке проектов стандартов и

сертификатов, обеспечивать адаптацию современных версий систем

управления качеством к конкретным условиям производства на

основе международных стандартов

Уровень 1
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Владеть опытом организации работы коллективов исполнителей,

принимать исполнительские решения в условиях спектра мнений,

определять порядок выполнения работ, организовывать в

подразделении работы по совершенствованию, модернизации,

унификации выпускаемых изделий, и их элементов, по разработке

проектов стандартов и сертификатов, обеспечивать адаптацию

современных версий систем управления качеством к конкретным

условиям производства на основе международных стандартов

Уровень 1

ПК-13:способностью применять новые современные методы разработки

технологических процессов изготовления изделий и объектов в сфере

профессиональной деятельности с определением рациональных

технологических режимов работы специального оборудования в

машиностроении

Знать современные методы разработки технологических процессовУровень 1

Уметь применять новые современные методы разработки

технологических процессов изготовления изделий и объектов в сфере

профессиональной деятельности с определением рациональных

технологических режимов работы специального оборудования в

машиностроении

Уровень 1

Владеть опытом применения новых современных методов

разработки технологических процессов изготовления изделий и

объектов в сфере профессиональной деятельности с определением

рациональных технологических режимов работы специального

оборудования в машиностроении

Уровень 1

1.4 Место дисциплины (модуля) в структуре образовательной

программы

Дисциплина «Автоматизированные системы управления

технологическими процессами» опирается на материалы, излагаемые в

следующих учебных дисциплинах: Электротехника, Теория машин и

механизмов, Теоретическая механика, Физика, Математика.

Дисциплина «Автоматизированные системы управления

технологическими процессами» является базовой.

1.5 Особенности реализации дисциплины

Язык реализации дисциплины Русский.

          Дисциплина (модуль) реализуется без применения ЭО и ДОТ.
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Вид учебной работы

Всего,

зачетных

единиц

(акад.час)

Семестр

3

Общая трудоемкость

дисциплины
2 (72) 2 (72)

Контактная работа с

преподавателем:
0,5 (18) 0,5 (18)

занятия лекционного типа

занятия семинарского типа

в том числе: семинары

практические занятия 0,5 (18) 0,5 (18)

практикумы

лабораторные работы

другие виды контактной

работы

в том числе: групповые

консультации

индивидуальные

консультации

иная  внеаудиторная

контактная работа:

групповые занятия

индивидуальные занятия

Самостоятельная работа

обучающихся:
1,5 (54) 1,5 (54)

изучение теоретического

курса (ТО)

расчетно-графические

задания, задачи (РГЗ)

реферат, эссе (Р)

курсовое проектирование

(КП)
Нет Нет

курсовая работа (КР) Нет Нет

Промежуточная аттестация

(Зачёт)

2. Объем дисциплины (модуля)
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3.1 Разделы дисциплины и виды занятий (тематический план

занятий)

3 Содержание дисциплины (модуля)

№ п/п

Модули, темы

(разделы)

дисциплины

Занятия

лекционн

ого типа

(акад.час)

Занятия

семинарского типа

Самостоя

тельная

работа,

(акад.час)

Формируемые

компетенции

Семинар

ы и/или

Практиче

ские

занятия

(акад.час)

Лаборато

рные

работы

и/или

Практику

мы

(акад.час)

1 2 3 4 5 6 7

1

Автоматизирован

ные системы

управления

технологическим

и процессами

0 18 0 50 ОПК-5 ПК-13

Всего 0 18 0 50

3.2 Занятия лекционного типа

№

п/п

№ раздела

дисциплин

ы

Наименование занятий

Объем в акад.часах

Всего

в том числе, в

инновационной

форме

в том числе, в

электронной

форме

Всего

3.3 Занятия семинарского типа

№

п/п

№

раздела

дисципл

ины

Наименование занятий

Объем в акад.часах

Всего

в том числе, в

инновационной

форме

в том числе,

в

электронной

форме

1 1

Изучение схемы

управления пуска

переключением обмотки

статора со звезды на

треугольник асинхронного

электродвигателя.

4 0 0
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2 1

Исследование генераторов

постоянного тока

независимого и

параллельного

возбуждения.

4 0 0

3 1

Исследование однофазного

двухобмоточного

трансформатора.

4 0 0

4 1

Исследование

электродвигателя

постоянного тока

независимого возбуждения

3 0 0

5 1

Простейшие линейные

электрические цепи

постоянного тока

3 0 0

Всего 18 0 0

3.4 Лабораторные занятия

№

п/п

№

раздела

дисципл

ины

Наименование занятий

Объем в акад.часах

Всего

в том числе, в

инновационной

форме

в том числе,

в

электронной

форме

Всего

4 Перечень учебно-методического обеспечения для

самостоятельной работы обучающихся по дисциплине (модулю)

Издательство,

год

Авторы,

составители

Заглавие

Л1.1 Бусыгин С. Л. Автоматизированные системы

управления технологическими

процессами: учеб.-метод. пособие [для

студентов напр. 150700.68

«Машиностроение» профиля

«Оборудование и технология сварочного

производства»]

Красноярск:

СФУ, 2013

5 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной

аттестации

Оценочные средства находятся в приложении к рабочим

программам дисциплин.

6 Перечень основной и дополнительной учебной литературы,

необходимой для освоения дисциплины (модуля)
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6.1. Основная литература

Издательство,

год

Авторы,

составители

Заглавие

Л1.1 Коновалов Б. И.,

Лебедев Ю. М.

Теория автоматического управления Москва: Лань",

2016

6.2. Дополнительная литература

Издательство,

год

Авторы,

составители

Заглавие

Л2.1 Кудинов Ю. И. Теория автоматического управления (с

использованием MATLAB —

SIMULINK): учебное пособие

Санкт-

Петербург: Лань,

2016

6.3. Методические разработки

Издательство,

год

Авторы,

составители

Заглавие

Л3.1 Бусыгин С. Л. Автоматизированные системы

управления технологическими

процессами: учеб.-метод. пособие [для

студентов напр. 150700.68

«Машиностроение» профиля

«Оборудование и технология сварочного

производства»]

Красноярск:

СФУ, 2013

7 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной

сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

Э1 Перечень основных профессиональных

и реферативных журналов по профилю

научной специальности

http://vak.ed.gov.ru/ru/help_desk/list

Э2 Всё о сварочном производстве и

технологиях сварочного оборудования

Center-Svarki21.ru

Практические занятия Особое место при проведении

практических занятий уделяется решению ситуационных задач по

темам курса.

Самостоятельная работа (изучение теоретической части

курса) Важной частью самостоятельной работы является чтение

учебной и научной литературы. Основная функция учебников -

ориентировать обучающегося в системе знаний, умений и навыков,

которые должны быть усвоены по данной дисциплине будущими

специалистами.

Подготовка кзачету Подготовка кзачетупредполагает изучение

рекомендуемой литературы и других источников, конспектов лекций,

тесты по различным разделам дисциплины.

8 Методические указания для обучающихся по освоению

дисциплины (модуля)
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9 Перечень информационных технологий, используемых при

осуществлении образовательного процесса по дисциплине (модулю)

(при необходимости)

9.1 Перечень необходимого программного обеспечения

9.1.1 Чтение лекций осуществляется с использованием: доски и  мела; плакатов;

презен-таций в Microsoft PowerPoint; учебных фильмов; ноутбука, проектора и

экрана.

9.2 Перечень необходимых информационных справочных систем

9.2.1 При использовании электронных изданий университет обеспечивает каждого

обу-чающегося во время самостоятельной подготовки рабочим местом в

компьютерном классе и/или библиотеке в соответствии с объемом изучаемых

дисциплин, включая выход в Интернет (http://lib.sfu-kras.ru/LPC/about/1.php).

10 Материально-техническая база, необходимая для

осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)

Университет и кафедра, осуществляющие реализацию основной

образовательной программы высшего образования по программе, располагают

материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов

дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторных работ и

практических занятий, предусмотренных учебным планом подготовки

бакалавриата и соответствующей действующим санитарным и проти-

вопожарным правилам и нормам.
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